
 

 

 

 

Обозначение Диаметр 
зажима, мм 

Посадочный 
конус D, мм L, мм Вес, кг 

J2106 0,8 – 6 В10 32 47 0.18 
J2110 1 – 10 В12 42,5 70 0.34 
J2113 1 – 13 В16 53 86 0.63 
J2513 1,5 – 13 В16 44 78 0.45 
J2516 3 – 16 В16 53 86 0.63 
J2116 3 – 16 В18 57 98 1.00 
J2120 5 – 20 В22 65 110 1.40 

Обозначение Диаметр 
зажима, мм 

Посадочный 
конус D, мм L, мм Биение, мм 

P D M 
J0106 0,5 – 6 В10 34 72 0,12 0,16 - 
J0108 0,5 – 8 В12 42 82 0,12 0,16 0,06 
J0110 1 – 10 В12 42 82 0,12 0,16 0,06 
J0113 1 – 13 В16 44 97 0,12 0,16 0,06 
J0216 3 – 16 В18 54 110 0,14 0,20 0,07 
J0120 5 – 20 В22 60 125 0,18 0,25 - 

Обозначение Конус 
хвостовика D, мм D1, мм d, мм L, мм L1, мм Диапазон 

резьбы 
Момент, 

Нм Вес, кг 

J4112-MS2 MS2 

46 

17.780 

19 

75 171,5 
М3-М12 25 

1.06 
J4112-MS3 MS3 23.825 94 191 1.28 
J4112-MS4 MS4 31.267 117,5 216 3.00 
J4116-R8 R8 31.750 101,6 193.6 

М3-М16 46.3 

1.71 
J4116-MS2 MS2 17.780 75 171.5 1.08 
J4116-MS3 MS3 23.825 94 191 1.61 
J4116-MS4 MS4 31.267 117,5 216 3.00 
J4124-MS3 MS3 

66 
23.825 

30 
94 227 

М12-М24 150 
3.20 

J4124-MS4 MS4 31.267 117,5 252 3.60 
J4124-MS5 MS5 44.399 149,5 284 4.50 

Диапазон 
резьбы М3 М4 М5 М6 М8 М10 М12 

67 d1Ха (мм) 4×3 4×3 5×3.8 6×5 6×5 8×6.3 9×7.1 
83 d1Ха (мм) 2.24×1.8 3.15×2.5 4×3.15 4.5×3.55 6.3×5 8×6.3 9×7.1 

Диапазон 
резьбы М12 М14 М16 М18 М20 М22 М24 

67 d1Ха (мм) 9×7.1 10.5×8 12.5×10 14×11 16×12 18×14.5 20×16 
83 d1Ха (мм) 9×7.1 11.2×9 12.5×10 14×11.2 14×11.2 16×12.5 18×14 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

Патрон сверлильный ключевой 

Патрон сверлильный ключевой предназначен для 
использования на сверлильных, фрезерных, токарных 
станках и ручных дрелях. При высокоскоростном 
сверлении обеспечивает высокую силу зажима. 

ТИП 1020 

 ТИП 1040 Патрон сверлильный бесключевой

Патрон сверлильный бесключевой предназначен для 
использования на сверлильных, расточных,  фрезерных, 
токарных и прочих станках.  
1. Патроны точности P и D для использования на 
сверлильных, расточных,  фрезерных, токарных и прочих 
станках. 
2. Патроны точности М для использования на 
высокоточном оборудовании. 

 ТИП 1080 Патрон резьбонарезной с предохранительными головками  

Патрон резьбонарезной с предохранительными головками 
предназначен для нарезания резьб М3-М12 с конусом Морзе 
КМ2-КМ4 и резьб М12-М24 с конусом Морзе КМ3-КМ5. 
Устройство состоит из патрона и предохранительных головок. 
Патрон оснащён механизмом осевой компенсации. 
Предохранительная головка снабжена механизмом защиты 
от перегрузки, предохраняющим метчик от поломки. Для 
получения различных усилий срабатывания механизма 
защиты для различных диаметров, головку можно 
подрегулировать. 
Могут применяться на сверлильных, токарных, фрезерных, 
расточных и прочих станках.  
Набор упакован в деревянный кейс. 
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Обозначение D, мм  d, мм Конус 
патрона 

Диапазон 
резьбы 

Конус 
вставки 

L, мм 
А В С 

J5212- MS3 57 25 КМ3 М3-М12 MS2 192 206 206 
J5216- MS4 57 25 КМ4 М5-М16 MS2 218 232 232 
J5216- MS5 57 25 КМ5 М5-М16 MS2 250 264 264 

J5224- MS4 82 40 КМ4 М12-М24 MS2 270 265 278 MS3 

J5224- MS5 82 40 КМ5 М12-М24 MS2 302 297 310 MS3 

Обозначение Конус патрона Посадочный размер 
сверлильного патрона 

Диапазон 
резьбы 

Переходник на 
конус Морзе 

J5230- MS2 MS2 

В16 М6-М30 КМ1, 2, 3 J5230- MS3 MS3 
J5230- MТ4 MS4 
J5230- MТ5 MS5 

Диапазон 
резьбы М6 - 8 М10 М12 М16 М18 - 20 М24 М27- 30 

d × a 6.3×5 8×6.3 9×7.1 12.5×10 14×11.2 18×14 20×16 

Обозначение Конус Диапазон 
резьбы D, мм D1, мм d, мм L, мм 

D30-12 DIN69871.30 

М3-М12 36 

31.75 

19 

59 D40-12 DIN69871.40 44.45 
D50-12 DIN69871.50 69.85 62 
В30-12 ВТ30 31.75 59 
В40-12 ВТ40 44.45 64 
В50-12 ВТ50 69.85 75 
D30-20 DIN69871.30 

М7-М20 53 

31.75 

31 97 

D40-20 DIN69871.40 44.45 
D50-20 DIN69871.50 69.85 
В30-20 ВТ30 31.75 
В40-20 ВТ40 44.45 
В50-20 ВТ50 69.85 
D30-36 DIN69871.30 

М14-М36 78 

31.75 

48 

149 
D40-36 DIN69871.40 44.45 
D50-36 DIN69871.50 69.85 
В30-36 ВТ30 31.75 
В40-36 ВТ40 44.45 
В50-36 ВТ50 69.85 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 1100 Патрон резьбонарезной быстросменный 

Патрон резьбонарезной с быстросменными вставками 
предназначен для нарезания резьб М3-М12, М3-М16,  
М8-М24 с конусом Морзе KM3-KM5. Оправка В16.  
Комплект состоит из патрона и резьбонарезных головок, 
переходника для сверлильного патрона, переходника(ов) 
на конус Морзе.  
При нажатии на кольцо можно быстро заменить любую из 
вставок. Могут применяться на сверлильных, токарных, 
фрезерных,  расточных и прочих станках.  
Набор упакован в деревянный кейс. 

 ТИП 1110 Патрон резьбонарезной быстросменный 

Патрон быстросменный предназначен для нарезания 
резьбы М6-М30 и сверления отверстий  
Комплект состоит из патрона, резьбонарезных головок, 
переходника для сверлильного патрона и переходников на 
конус Морзе.  
При нажатии на кольцо можно быстро заменить любую из 
вставок. Могут применяться на сверлильных, токарных, 
фрезерных,  расточных и прочих станках.  
Резьбонарезные головки имеют возможность регулировки 
усилия проворота для предохранения метчиков от 
поломки. 

 ТИП 1120 Патрон резьбонарезной с предохранительными головками 

Патроны резьбонарезные с конусом 7:24 (30-50) DIN69871, 
MAS 403ВТ с предохранительными головками  предназначены  
для нарезания резьбы М3-М12, М7-М20 и М14-М36. 
Устройство состоит из патрона и предохранительных головок.  
Патрон оснащён механизмом осевой компенсации. Возможно 
применение двух видов предохранительных головок: 
снабжённых механизмом защиты от перегрузки, 
предохраняющим метчик от поломки и без механизма. 
Для получения различных усилий срабатывания 
механизма защиты для различных диаметров, 
головку с механизмом защиты можно 
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Модель,  D × a d, мм  DIN371 DIN374 DIN376 

3.5×2.7 

19 

-   

M3 M5 M5 
4×3 M3.5     

4.5×3.4 M4 M6   
6×4.9 M5     
6×4.9 M6     
6×4.9   M8 M8 

7×5.5 

31 

  M10 M10 
8×6.2 M8     
9×7   M12 M12 

10×8 M10     
11×9 

48 

  M14 M14 
12×9   M16 M16 
14×11   M18 M18 
16×12   M20 M20 

18×14.5 

- 

  M22 M22 
18×14.5   M24 M24 
20×16   M27 M27 
22×18   M30 M30 
25×20   M33 M33 
28×22   M36 M36 

Обозначение Диапазон 
резьбы  d, мм D, мм D1, мм  L, мм L1, мм Конус  

Морзе 

J467 М2 – М7 2.5 – 6.5 23 55 135 95 MS1-JT33 
MS3-JT33 

J4612 М5 – М12 3.5 – 10 28 75 164 114.5 MS3-М16 
MS4-М16 

J4620 М8 – М20 6.3 – 14 38 90.5 205 135 MS3-М20 
MS4-М20 

Обозначение Конус 
патрона  D, мм d, мм L, мм  Конус втулки Вес, кг 

390-MS2 MS2  52 24 170 MS1  MS2 1.70 
390-MS3 MS3 66 32 197 MS1  MS2  MS3    3.50 
390-MS4 MS4 78 42 246.5 MS1  MS2  MS3  MS4   5.30 
390-MS5 MS5 90 52 308.5 MS2  MS3  MS4  MS5   9.80 
390-R8    R8 66 32 203 MS1  MS2  MS3   3.40 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 1160 Патрон резьбонарезной с автоматическим реверсом  

 ТИП 1140 Головки предохранительные

Головки резьбонарезные для патронов резьбонарезных ZZ-00112. 
 
I — Головка без предохранительного механизма. 
II — Головка с предохранительным механизмом. 

 ТИП 1220 Патрон быстросменный 

Патроны резьбонарезные реверсивные KM1, КМ3, KM4 с 
автоматическим реверсом: M2-M7, M5-M12, M8-M20. 
1. Защита от перегрузки. 
2. Возможность перенастраивать предохранительное 
усилие. 
3. Устройство реверса: самопереключающееся. Нет 
необходимости останавливать и включать вращение в 
другую сторону. Быстрое переключение. 
4. Простота в обращении. 

Патроны быстросменные КМ2-КМ5, R8 с переходными втулками на KM1-KM5. 
 
Комплект состоит из патрона и втулок переходных на Конус Морзе. При 
нажатии на кольцо можно быстро заменить любую из вставок. Предназначен 
для применения на станках сверлильных, токарных, фрезерных, расточных и 
прочих. 
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Обозначение D, мм  Н, мм М 
Максимальное 
перемещение, 

мм  

Диаметр 
хвостовика 
резца, мм 

Шаг шкалы, 
мм 

Диаметр 
расточки, 

мм 
F1-12 50 61.6 

1-1/2"-18 
16 12 

0.01 
10-125 

F1-18 75 80.2 25 18 12-225 
F1-25 100 93.2 41 25 15-630 

Обозначение D, 
мм 

I, мм L, мм Комплект, 
шт 

F 12 12 39 57 66 76 66 81 95 77 91 114    9 
F 18 18 51 80 94 108 90 108 127 99 123 145 109 137 165 12 
F 25 25 59 103 117 128 140 155 167       6 

Обозначение М Обозначение М Конус L, мм 

F1-MS2W 

7/8"- 20 

F1-MS2WA 

1-1/2"-18 

MS2 93 
F1-MS2A F1-MS2A  108 
F1-MS3W F1-MS3WA MS3 110 
F1-MS3 F1-MS3A  128 

F1-MS4W F1-MS4WA MS4 133 
 F1-MS4   F1-MS4A   154 
F1-MS5W F1-MS5WA MS5 160 
F1-MS5 F1-MS5A  186 

F1-MS6W F1-MS6WA MS6 214 
F1-MS6 F1-MS6A  248 
F1-R8 F1-R8A R8 132.5 

F1-ISO30 F1-ISO30A ISO30 102 
F1-ISO40 F1-ISO40A ISO40 135 
F1-ISO50 F1-ISO50A ISO50 168 

Модель   Максимальный диаметр 
расточки, мм 

Диаметр хвостовика 
резца, мм 

Минимальная 
градуировка, мм 

Максимальное 
перемещение, мм 

F1A-18 160 18 0.02 25 

Обозначение Хвостовик Обозначение Хвостовик 
F1A-18-MW3 M12 F1A-18-30 M12 
F1A-18-MW4 M16 F1A-18-40 M16 
F1A-18-MW5 M20 F1A-18-50 M24 
F1A-18-MS3   с лапкой F1A-18-R8  7/16" X20UNF  
F1A-18-MS4  с лапкой     
F1A-18-MS5   с лапкой     

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 1320 Головки расточные 

Головки расточные 10-125; 12-225; 15-630 
мм; шаг шкалы 0,01 мм. 

 ТИП 1340 Хвостовики для головок расточных 

Хвостовики KM2-KM6; 7:24 30-50 DIN2080, R8 для головок расточных 
ТИП 1320. 
Хвостовик KM без индекса имеет исполнение с лапкой, с индексом W 
исполнен без лапки с внутренней резьбой. 

 ТИП 1321 Головки расточные  Резцы для расточных головок

Резцы для расточных головок (в наборе). 

 ТИП 1350 Головки расточные 

Головки расточные KM3-KM5; 7:24 30-50 DIN2080 расточка до 160 мм; шаг шкалы 0,02 мм. 
Головки расточные предназначены для использования на фрезерных и расточных станках.  
Позволяют легко и точно перенастроиться на любой допустимый диаметр. 
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Модель   D, мм Диаметр хвостовика 
резца, мм 

Минимальная 
градуировка, мм 

Максимальное 
перемещение, мм 

F2-12 54 12 0.02 8 

Обозначение Хвостовик L, мм  D, мм Резьбовое соединение 
F2-MS2 MS2 133 

12 М16 
F2-MS3 MS3 152 
F2-MS4 MS4 177 
F2-MS5   MS5 209 
F2-R8  R8 15.6 

Обозначение Диаметр 
головки 

Диаметр 
отверстий Обозначение Диаметр 

головки 
Диаметр 
отверстий Хвостовик 

F3-16-MS1 

63,5 16 127 25 

КМ1 
F3-16-MS2 F3-25-MS2 КМ2 
F3-16-MS3 F3-25-MS3 КМ3 
F3-16-МS4 F3-25-МS4 КМ4 

 Оправка 
 Патрон цанговый для 

разверток Патрон сверлильный  Центр 
вращающийся

Головки 
для плашек

Держатели 
метчика  

Цанги Диапазон зажима, мм Диапазон зажима, мм
F3-16 ER16  1-10  1-13   DM311  М3-М12  М3-М12  
F3-25 ER20  1-13 1-16  DM312  М3-М16 М3-М16 

Модель Максимальный диаметр 
расточки, мм 

Диаметр 
хвостовика, мм  

Минимальная 
градуировка, мм 

Максимальное 
перемещение, мм 

F4-18 5 – 250 18 0.005 ±15 

Обозначение Хвостовик Обозначение  Хвостовик  
F4-18-MW3 M12 F4-18-30 M12 
F4-18-MW4 M16 F4-18-40 M16 
F4-18-MW5 M20 F4-18-50 M24 
F4-18-MW6 M24 F4-18-BT30 M12 
F4-18-MS3   с лапкой F4-18-BT40 M16 
F4-18-MS4   с лапкой F4-18-BT50  M24 
F4-18-MS5   с лапкой F4-18-R8 7/16" X20UNF  
F4-18-MS6   с лапкой  

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 1360 Головки расточные  

Головки расточные KM3-KM5; R8. 
шаг шкалы 0,02 мм. 

 ТИП 1380 F3 Оправки шестипозиционные для крепления патронов сверлильных,  
головок резьбонарезных и центра

Оправки шестипозиционные предназначены для закрепления и быстрой смены 
оснастки без снятия. Оправки имеют шесть высокоточных фиксированных положений. 
Применяются на токарных станках с закреплением в задней бабке. В комплекте идут 
2 патрона сверлильных, 1 патрон цанговый, 1 центр вращающийся,  держатели 
метчиков, плашкодержатели и 2 оправки для их закрепления. 

Дополнительные аксессуары для головок 

Оснастку для установки можно комбинировать в любых сочетаниях.  
Патроны для разверток поставляются по спецзаказу. 

 ТИП 1390 Головки расточные 

Головки расточные KM3-KM6; 7:24 30-50 DIN2080;R8 расточка 5-250 мм; шаг шкалы 0,005 мм. 
DIN 228 (ГОСТ 25557-82); DIN 2080 (ГОСТ 25827 исп.2); MAS 403-BT 
 
Головка расточная — это главное приспособление к расточным, фрезерным, ЧПУ и прочим 
станкам. С ее помощью можно выровнять лицевую поверхность, расточить и проточить 
внутренний диаметры, произвести ступенчатую расточку, проточить канавки и т.д.  
Головка имеет механизм ручной точной подачи, быстрой регулировки, различные скорости 
для радиальной автоматической подачи и защиты от перегрузки. 
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на КМ с резьбовой затяжкой на КМ с лапкой 
Обозначение КМ D, мм L, мм Обозначение  КМ D, мм L, мм 

BR8-1W 1 12.065 102 BR8-1 1 12.065 114 
BR8-2W 2 17.780 105 BR8-2 2 17.780 127 
BR8-3W 3 23.825 135 BR8-3 3 23.825 153 
BR8-4W 4 31.267 218 BR8-4 4 31.267 240 

Обозначение Конус 7:24 Конус Морзе D, мм D1, мм d, мм L, мм 
B30-1W 30 MS1 25 

31.75 
12.065 118 

B30-2W 30 MS2 32 17.780  118 
B30-3W 30 MS3 40 23.825  155 
B40-1W 40 MS1 25 

44.45 

12.065 120 
B40-2W 40 MS2 32 17.780  120 
B40-3W 40 MS3 40 23.825  140 
B40-4W 40 MS4 48 31.267  178 
B40-5W 40 MS5 56 44.399  238 
B50-1W 50 MS1 25 

69.85 

12.065 160 
B50-2W 50 MS2 32 17.780  160 
B50-3W 50 MS3 40 23.825  160 
B50-4W 50 MS4 48 31.267  180 
B50-5W 50 MS5 61 44.399  210 

Обозначение Конус 7:24 Конус Морзе D, мм D1, мм d, мм L, мм 
B30-MS1 30 MS1 25 

31.75 

12.065 118 
B30-MS2 30 MS2 32 17.780  118 
B30-MS3 30 MS3 40 23.825  138 
B30-MS4 30 MS4 48 31.267 212 
B40-MS1 40 MS1 25 

44.45 

12.065 143 
B40-MS2 40 MS2 32 17.780  143 
B40-MS3 40 MS3 40 23.825  158 
B40-MS4 40 MS4 48 31.267  188 
B40-MS5 40 MS5 56 44.399  273 
B50-MS1 50 MS1 25 

69.85 

12.065 172 
B50-MS2 50 MS2 32 17.780  187 
B50-MS3 50 MS3 40 23.825  192 
B50-MS4 50 MS4 48 31.267  197 
B50-MS5 50 MS5 61 44.399  232 

Обозначение 7:24 NO.S 7:24 NO.T D, мм d, мм L, мм 
B40-30W 40 30 44.45 31.75  152.4 
B50-50W 50 30 69.85 31.75  185.8 
D50-40W 50 40 69.85 44.45 207.8 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 1500 Втулки переходные 

Втулки переходные с R8 на КМ1 - КМ4 с резьбовой затяжкой и лапкой

 ТИП 1530 Втулки переходные 

Втулки переходные с конуса 7:24 30-50 DIN2080 на KM1-KM5 для инструмента с 
резьбовой затяжкой хвостовика. 

 ТИП 1540 Втулки переходные 

Втулки переходные с конуса 7:24 30-50 DIN2080 на KM1-KM5 для инструмента с лапкой. 

 ТИП 1580 Втулки переходные 

Втулки переходные с конуса 7:24 DIN2080  40-50 на 7:24 DIN2080 30-40
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Обозначение Конус Морзе 
наружный 

Конус Морзе 
внутренний D, мм d, мм L, мм Вес, кг Точность, 

мм 
BZ2-1  2 1  18 12.065  74   0.10  0.015 
BZ3-1  3 1  24.1 12.065  80  0.24   0.015 
BZ3-2  3 2  24.1  17.780  80  0.12  0.015 
BZ4-1  4 1  31.6  12.065  90  0.63  0.020 
BZ4-2  4 2  31.6  17.780  90  0.50  0.020 
BZ4-3  4 3  31.6  23.825  90  0.38  0.020 
BZ5-2  5 2  44.7  17.780  110  1.49  0.020 
BZ5-3  5 3  44.7  23.825  110  1.36  0.020 
BZ5-4  5 4  44.7  31.267  110  0.95  0.020 
BZ6-3  6 3  63.8  23.825  130  3.58  0.025 
BZ6-4  6 4  63.8  31.267  130  3.12  0.025 
BZ6-5  6 5  63.8  44.399  130  1.95  0.025 
BZ7-5  7 5  83.56  44.399  195  1.69  0.025 

Обозначение Конус Морзе 
наружный 

Конус Морзе 
внутренний L, мм L1, мм D, мм d, мм 

273-20/10 MS2 
1 

60 56 17.780 
12.065 

273-30/10 
MS3 

70 
66 23.825 

273-30/20 
2 17.780 

273-40/20 
MS4 63.5 31.267 

273-40/30 3 23.825 
273-50/20 

MS5 
2 

77 70.5 44.399 
17.780 

273-50/30 3 23.825 
273-50/40 4 31.267 
273-60/30 

MS6 
3 

110 103.5 63.348 
23.825 

273-60/40 4 31.267 
273-60/50 5 44.399 
274-04/30 

ME40 
3 

70 

--- 

40 
23.825 

273-04/40 4 31.267 
273-05/30 

ME50 
3 

86 50 
23.825 

273-05/40 4 31.267 
273-05/50 5 44.399 
273-06/40 

ME60 
4 

100 60 
31.267 

273-06/50 5 44.399 
273-07/40 

ME70 
4 

110 

70 
31.267 

273-07/50 5 44.399 
273-08/40 

ME80 
4 

80 
31.267 

273-08/50 5 44.399 
273-08/60 6 63.348 
273-09/50 

ME90 
5 

120 90 
44.399 

273-09/60 6 63.348 

Обозначение Конус Морзе 
наружный 

Конус Морзе 
внутренний D, мм d, мм L, мм Вес, кг Точность, 

мм 
B1-0 1 0 13 9.045 80 0.10 

0.015 

B2-1 2 
1 

18.6 
12.065 

92 0.10 
B3-1 

3 
24.1 99 0.24 

B3-2 2 24.7 17.780 112 0.12 
B4-1 

4 
1 

31.6 
12.065 

124 
0.60 

B4-2 2 17.780 0.50 
B4-3 3 32.4 23.825 140 0.38 
B5-1 

5 

1 
44.7 

12.065 
156 

1.59 

0.020 

B5-2 2 17.780 1.49 
B5-3 3 23.825 1.36 
B5-4 4 45.5 31.267 171 0.95 
B6-1 

6 

1 

63.8 

12.065 

218 

3.84 
B6-2 2 17.780 3.73 
B6-3 3 23.825 3.85 
B6-4 4 31.267 3.12 
B6-5 5 44.399 1.95 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 1660 Втулки переходные с лыской 

Втулки переходные с лыской с КМ2-КМ7 на КМ1-КМ5 

 ТИП 1670 Втулки переходные сквозные 

Втулки переходные со сквозным отверстием с 
Конуса Морзе на Конус Морзе 

 ТИП 1700 Втулки переходные с лапкой 

Втулки переходные с лапкой с Конуса Морзе на 
Конус Морзе. 
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Обозначение D, мм L, мм Вес, кг Обозначение  D, мм L, мм Вес, кг 
 R8-B10 10.094 124 0.386 R8-B18 17.780 143 0.454 
 R8-B12 12.065 128 0.408 R8-B22 21.793 152 0.514 
R8-B16 15.733 135 0.440  R8-B24 23.825  162 0.567 

7:24 – В D, мм d, мм L, мм М Вес, кг 
ISO30-B10 

31.75 

10.094 104 

M12 

0.325 
ISO30-B12 12.065 108 0.330 
ISO30-B16 15.733 116 0.372 
ISO30-B18 17.780 124 0.393 
ISO30-B22 21.793 133 0.460 
ISO30-B24 23.825 143 0.518 
ISO40-B10 

44.45 

10.094 132 

M16 

0.801 
ISO40-B12 12.065 135 0.809 
ISO40-B16 15.733 143 0.848 
ISO40-B18 17.780 151 0.869 
ISO40-B22 21.793 160 0.936 
ISO40-B24 23.825 169 0.994 
ISO50-B10 

69.85 

10.049 170 

M24 

2.684 
ISO50-B12 12.065 174 2.676 
ISO50-B16 15.733 182 2.723 
ISO50-B18 17.780 195 2.744 
ISO50-B22 21.793 200 2.811 
ISO50-B24 23.825 215 2.869  

Обозначение 
MS.NO.W-NO.S d, мм L, мм Обозначение  

MS.NO.W-NO.S d, мм L, мм 

MS0W-B10 10.094 74 MS3W-B18 17.780 126 
MS0W-B12 12.065 78 MS3W-B22 21.793 135 
MS0W-B16 15.733 85 MS3W-B24 23.825 145 
MS0W-B18 17.780 93 MS4W-B10 10.094 130 
MS1W-B10 10.094 78 MS4W-B12 12.065 134 
MS1W-B12 12.065 82 MS4W-B16 15.733 141 
MS1W-B16 15.733 89 MS4W-B18 17.780 149 
MS1W-B18 17.780 97 MS4W-B22 21.793 158 
MS2W-B10 10.094 90 MS4W-B24 23.825 168 
MS2W-B12 12.065 64 MS5W-B16 15.733 168 
MS2W-B16 15.733 101 MS5W-B18 17.780 176 
MS2W-B18 17.780 109 MS5W-B22 21.793 185 
MS2W-B22 21.793 117 MS5W-B24 23.825 195 
MS2W-B24 23.825 127 MS6W-B16 15.733 222 
MS3W-B10 10.094 107 MS6W-B18 17.780 230 
MS3W-B12 12.065 111 MS6W-B22 21.793 238 
MS3W-B16 15.733 118 MS6W-B24 23.825 248 

 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

Предназначены для закрепления сверлильных патронов в шпиндели 
станков с R8. 

ТИП 1840 Оправки переходные 

 ТИП 1880 Оправки переходные для сверлильных патронов 

Оправки переходные с конуса 7:24 DIN2080 на патрон сверлильный.

 ТИП 1900 Оправки переходные без лапки для сверлильных патронов 

Оправки переходные к сверлильному патрону без лапки. 
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Обозначение 
MS.NO.W-NO.S d, мм L, мм Обозначение  

MS.NO.W-NO.S d, мм L, мм 

MS0-B6 6.350 75 MS2-B18S 17.431 113 
MS0-B10 10.094 80 MS3-B10 10.094 120 
MS0-B12 12.065 84 MS3-B12 12.065 124 
MS0-B16 15.733 91 MS3-B16 15.733 131 
MS0-B18 17.780 99 MS3-B18 17.78 139 
MS0-B22 21.793 108 MS3-B22 21.793 147 
MS0-B24 23.825 118 MS3-B24 23.825 157 
MS1-B10 10.094 86 MS4-B10 10.094 145 
MS1-B12 12.065 90 MS4-B12 12.065 149 
MS1-B16 15.733 97 MS4-B16 15.733 156 
MS1-B18 17.780 105 MS4-B18 17.780 164 
MS1-B22 21.793 114 MS4-B22 21.793 172 
MS1-B24 23.825 124 MS4-B24 23.825 182 
MS2-B10 10.094 101 MS4-B10 10.094 177 
MS2-B12 12.065 105 MS4-B12 12.065 181 
MS2-B16 15.733 112 MS4-B16 15.733 188 
MS2-B18 17.780 120 MS4-B18 17.780 196 
MS2-B22 21.793 128 MS4-B22 21.793 204 
MS2-B24 23.825 138 MS4-B24 23.825 214 

d, мм 
Обозначение 

КМ1 КМ2 КМ3 КМ4 КМ5 КМ6 
4 FDMW1040M FDMW2040M FDMW3040M FDMW4040M FDMW5040M FDMW6040M 
6 FDMW1060M FDMW2060M FDMW3060M FDMW4060M FDMW5060M FDMW6060M 
8 FDMW1080M FDMW2080M FDMW3080M FDMW4080M FDMW5080M FDMW6080M 
10 FDMW1100M FDMW2100M FDMW3100M FDMW4100M FDMW5100M FDMW6100M 
12 FDMW1120M FDMW2120M FDMW3120M FDMW4120M FDMW5120M FDMW6120M 
14   FDMW2140M FDMW3140M FDMW4140M FDMW5140M FDMW6140M 
16   FDMW2160M FDMW3160M FDMW4160M FDMW5160M FDMW6160M 
18   FDMW2180M FDMW3180M FDMW4180M FDMW5180M FDMW6180M 
20   FDMW2200M FDMW3200M FDMW4200M FDMW5200M FDMW6200M 
22     FDMW3220M FDMW4220M FDMW5220M FDMW6220M 
25     FDMW3250M FDMW4250M FDMW5250M FDMW6250M 
32       FDMW4320M FDMW5320M FDMW6320M 
40       FDMW4400M FDMW5400M FDMW6400M 
50         FDMW5500M FDMW6500M 
63         FDMW5630M FDMW6630M 

d, мм 
Обозначение 

КМ1 КМ2 КМ3 КМ4 КМ5 КМ6 
4 FDMS1040M FDMS2040M FDMS3040M FDMS4040M FDMS5040M FDMS6040M 
6 FDMS1060M FDMS2060M FDMS3060M FDMS4060M FDMS5060M FDMS6060M 
8 FDMS1080M FDMS2080M FDMS3080M FDMS4080M FDMS5080M FDMS6080M 
10 FDMS1100M FDMS2100M FDMS3100M FDMS4100M FDMS5100M FDMS6100M 
12 FDMS1120M FDMS2120M FDMS3120M FDMS4120M FDMS5120M FDMS6120M 
14   FDMS2140M FDMS3140M FDMS4140M FDMS5140M FDMS6140M 
16   FDMS2160M FDMS3160M FDMS4160M FDMS5160M FDMS6160M 
18   FDMS2180M FDMS3180M FDMS4180M FDMS5180M FDMS6180M 
20   FDMS2200M FDMS3200M FDMS4200M FDMS5200M FDMS6200M 
22     FDMS3220M FDMS4220M FDMS5220M FDMS6220M 
25     FDMS3250M FDMS4250M FDMS5250M FDMS6250M 
32       FDMS4320M FDMS5320M FDMS6320M 
40       FDMS4400M FDMS5400M FDMS6400M 
50         FDMS5500M FDMS6500M 
63         FDMS5630M FDMS6630M 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 1920 Оправки переходные с лапкой для сверлильных патронов 

Оправки переходные для сверлильного патрона c лапкой.  
DIN 228 (ГОСТ 25557-82) 

 ТИП 1940 Оправки для крепления концевых фрез  

Оправки без лапки для крепления концевых фрез Ø 4-63 мм

Оправки с лапкой для крепления концевых фрез Ø 4-63 мм
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d, мм 
Обозначение 

ISO30 ISO40 ISO50 
4 FDISO30040M FDISO40040M FDISO50040M 
6 FDISO30060M FDISO40060M FDISO50060M 
8 FDISO30080M FDISO40080M FDISO50080M 
10 FDISO30100M FDISO40100M FDISO50100M 
12 FDISO30120M FDISO40120M FDISO50120M 
14 FDISO30140M FDISO40140M FDISO50140M 
16 FDISO30160M FDISO40160M FDISO50160M 
18 FDISO30180M FDISO40180M FDISO50180M 
20 FDISO30200M FDISO40200M FDISO50200M 
22 FDISO30220M FDISO40220M FDISO50220M 
25 FDISO30250M FDISO40250M FDISO50250M 
32 FDISO30320M FDISO40320M FDISO50320M 
40   FDISO40400M FDISO50400M 
50     FDISO50500M 
63     FDISO50630M 

Обозначение  D1, мм   L1, мм  L, мм  Масса, кг  
DGR8-13  13  63  199  0.53 
DGR8-16  16  63  201  0.59 
DGR8-22  22  63  206  0.73 
DGR8-27  27  63  211  0.91 
DGR8-32  32  63  215  1.09 

Обозначение Конус Морзе D1, мм D2, мм L, мм L1, мм Вес, кг 
DGMS2-22 MS2 17.780 22 171 

63 

0.421 
DGMS3-13 

MS3 23.825 
13 199 0.527 

DGMS3-16 16  201 0.591 
DGMS3-22 22 206 0.783 
DGMS4-13 

MS4 31.267 

13 227 0.336 
DGMS4-16 16 229 0.400 
DGMS4-22 22 234 0.542 
DGMS4-27 27 239 0.714 
DGMS4-32 32 243 0.890 

 ТИП 2000 Оправки для крепления концевых фрез

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

7:24 DIN2080 для крепления концевых фрез. 

 

 ТИП 2000 

ТИП 2160 Оправки для крепления концевых фрез 

Оправки R8 для крепления фрез. 

 ТИП 2180 Оправки для крепления фрез 

Оправки R8 для крепления фрез. 
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Обозначение d, мм D, мм L1, мм Вес, кг Обозначение d, мм D, мм L1, мм Вес, кг
ISO30A-16-200 

16   

200 0.722 ISO30B-16-200 

16   

200 0.741 
ISO30A-16-250 250 0.796 ISO30B-16-250 250 0.815 
ISO30A-16-315 315 0.892 ISO30B-16-315 315 0.911 
ISO30A-16-400 400 1.108 ISO30B-16-400 400 1.037 
ISO30A-22-200 

22   

200 1.065 ISO30B-22-200 

22   

200 1.084 
ISO30A-22-250 250 1.204 ISO30B-22-250 250 1.223 
ISO30A-22-315 315 1.385 ISO30B-22-315 315 1.404 
ISO30A-22-400 400 1.621 ISO30B-22-400 400 1.640 
ISO30A-27-200 

27   

200 1.462 ISO30B-27-200 

27   

200 1.481 
ISO30A-27-250 250 1.671 ISO30B-27-250 250 1.6901
ISO30A-27-315 315 1.944 ISO30B-27-315 315 1.963 
ISO30A-27-400 400 2.300 ISO30B-27-400 400 2.319 
ISO40A-16-200 

16 48  

200 1.308 ISO40B-16-200 

16   

200 1.336 
ISO40A-16-250 250 1.382 ISO40B-16-250 250 1.410 
ISO40A-16-315 315 1.478 ISO40B-16-315 315 1.506 
ISO40A-16-400 400 1.664 ISO40B-16-400 400 1.632 
ISO40A-22-200 

22  48 

200 1.664  ISO40B-22-200 

22   

200 1.700 
ISO40A-22-250 250 1.803 ISO40B-22-250 250 1.836 
ISO40A-22-315 315 1.984 ISO40B-22-315 315 2.020 
ISO40A-22-400 400 2.220 ISO40B-22-400 400 2.256 
ISO40A-22-500 500 2.498 ISO40B-22-500 500 2.534 
ISO40A-27-250 

27   

250 2.287 ISO40B-27-250 

27   

250 2.360 
ISO40A-27-315 315 2.559 ISO40B-27-315 315 2.632 
ISO40A-27-400 400 2.915 ISO40B-27-400 400 2.988 
ISO40A-27-500 500 3.334 ISO40B-27-500 500 3.407 
ISO40A-27-630 630 3.879 ISO40B-27-630 630 3.952 
ISO40A-32-250 

32   

250 2.860 ISO40B-32-250 

32   

250 2.957 
ISO40A-32-315 315 3.131 ISO40B-32-315 315 3.228 
ISO40A-32-400 400 3.484 ISO40B-32-400 400 3.581 
ISO40A-32-500 500 3.900 ISO40B-32-500 500 3.997 
ISO40A-32-630 630 4.649 ISO40B-32-630 630 4.74 
ISO40A-40-315 

40   

315 4.589 ISO40B-40-315 

40   

315 4.743 
ISO40A-40-400 400 5.388 ISO40B-40-400 400 5.542 
ISO40A-40-500 500 5.830 ISO40B-40-500 500 5.984 
ISO40A-40-630 630 7.510 ISO40B-40-630 630 7.704 
ISO50A-22-200 

22   

200 3.533 ISO50B-22-200 

22  16 

200 3.569 
ISO50A-22-250 250 3.672 ISO50B-22-250 250 3.768 
ISO50A-22-315 315 3.853 ISO50B-22-315 315 3.889 
ISO50A-22-400 400 4.089 ISO50B-22-400 400 4.125 
ISO50A-22-500 500 4.367 ISO50B-22-500 500 4.403 
ISO50A-22-630 630 4.728 ISO50B-22-630 630 4.764 
ISO50A-27-315 

27  58 

315 4.445 ISO50B-27-315 

27  20 

315 4.518 
ISO50A-27-400 400 4.801 ISO50B-27-400 400 4.784 
ISO50A-27-500 500 5.220 ISO50B-27-500 500 5.296 
ISO50A-27-630 630 5.766 ISO50B-27-630 630 5.835 
ISO50A-27-800 800 6.477 ISO50B-27-800 800 5.550 
ISO50A-32-315 

32  58 

315 4.762 ISO50B-32-315 

32  23 

315 4.859 
ISO50A-32-400 400 5.269 ISO50B-32-400 400 5.366 
ISO50A-32-500 500 5.865 ISO50B-32-500 500 5.963 
ISO50A-32-630 630 6.639 ISO50B-32-630 630 6.736 
ISO50A-32-800 800 7.652 ISO50B-32-800 800 7.749 

ISO50A-32-1000 1000 8.844 ISO50B-32-1000 1000 8.941 
ISO50A-40-400 

40   

400 4.538 ISO50B-40-400 

40   

400 4.692 
ISO50A-40-500 500 5.479 ISO50B-40-500 500 5.633 
ISO50A-40-630 630 6.705 ISO50B-40-630 630 6.856 
ISO50A-40-800 800 8.302 ISO50B-40-800 800 8.456 

ISO50A-40-1000 1000 10.184 ISO50B-40-1000 1000 10.388
ISO50A-50-400 

50   

400 9.980 ISO50B-50-400 

50   

400 10.366
ISO50A-50-500 500 11.460 ISO50B-50-500 500 11.835
ISO50A-50-630 630 13.383 ISO50B-50-630 630 13.751
ISO50A-50-800 800 15.897 ISO50B-50-800 800 16.720

ISO50A-50-1000 1000 18.855 ISO50B-50-1000 1000 19.230
ISO50A-60-400 

60   

400 13.294 ISO50B-60-400 

60   

400 13.813
ISO50A-60-500 500 13.568 ISO50B-60-500 500 14.087
ISO50A-60-630 630 13.924 ISO50B-60-630 630 14.443
ISO50A-60-800 800 14.390 ISO50B-60-800 800 14.909

ISO50A-60-1000 1000 14.938 ISO50B-60-1000 1000 15.457

 ТИП 2240 Оправки фрезерные длинные 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

Оправки фрезерные длинные конус 7:24 для горизонтально-фрезерных станков DIN 2080 (ГОСТ 25827 исп.2). 

1. Стандартно поставляются оправки полностью укомплектованные. 
2. Дополнительные элементы поставляются по отдельному заказу.  14 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 Обозначение  М  L, мм D, мм  Диаметр оправки, мм 
LS-M12x1.5  M12x1.5 18   23  13
LS-M16x1.5  M16x1.5  20  27   16
LS-M20x2 M20x2    25  34  22
LS-M24x2  M24x2     30  41  27
LS-M27x2  M27x2     34  47  32
LS-M33x2  M33x2     40  55  40
LS-M39x3  M39x3     48  69  50
LS-M45x3  M45x3     56  84  60

Обозначение d, мм  D, мм  L, мм  
AS-13x23xL 13  23  2  
AS-16x27xL 16  27  3  
AS-22x34xL 22  34  6  
AS-27x41xL 27  41  10  
AS-32x47xL 32  47  20  
AS-40x55xL 40  55  30  
AS-50x69xL 50  69  60  
AS-60x84xL 60  84  100  

Обозначение d, мм  D, мм  H, мм   Обозначение  d, мм  D, мм  H, мм  

RB-dxDxH 

 16 
  42   60 

RB-dxDxH 

 22 

70 100 
 22  27 
 27  32 
 16 

  48   70 

 40 
 22  50 
 27  27 

  85  120  
 32  32 
 16 

  56  80  

 40 
 22  50 
 27  50 

  110  140  
 32  60 
 40       

Обозначение d, мм   L, мм  Вес, кг Обозначение d, мм L, мм  Вес, кг 
SKR8-13  13  145  0.446 SKR8-27  27  161  0.727 
SKR8-16  16  150  0.478 SKR8-32  32  170  0.760 
SKR8-22  22  158  0.603 SKR8-40  40  178  0.850 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 2260 Гайка для оправок фрезерных длинных  

Кольца для оправок фрезерных длинных. 

 ТИП 2280 Кольцо для оправок фрезерных длинных  

 ТИП 2300 Втулка распорная для оправок фрезерных длинных  

Втулки распорные для оправок фрезерных длинных. 

 ТИП 2320 Оправки комбинированные для торцевых фрез  

Оправки комбинированные на R8 для насадных торцовых фрез и насадных 
фрез с продольной шпонкой 
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Обозначение Конус Морзе d, мм L, мм Вес, кг Обозначение Конус Морзе  d, мм L, мм Вес, кг
SKMS2-13 

MS2 

13 125  0.345 SKMS4-16 

MS4 

16 181 0.884 
SKMS2-16 16 131  0.392 SKMS4-22 22 184 0.969 
SKMS2-22 22 139  0.421 SKMS4-27 27 187 1.082 
SKMS2-27 27 142  0.480 SKMS4-32 32 199 1.395 
SKMS3-13 

MS3 

13 143  0.446 SKMS4-40 40 203 1.746 
SKMS3-16 16 149  0.490 SKMS5-22 

MS5 

22 226 2.137 
SKMS3-22 22 157  0.605 SKMS5-27 27 229 2.294 
SKMS3-27 27 160  0.725 SKMS5-32 32 233 2.496 
SKMS3-32 32 169  0.975 SKMS5-40 40 237 2.862 
SKMS3-1 25.4 155  0.719 SKMS5-50 50 242 2.536 

Обозначение Конус 7:24 d, мм L, мм Вес, кг Обозначение Конус 7:24 d, мм L, мм Вес, кг 
SK30-13 

ISO30 

13 120 0.608 SK40-40 
ISO40 

40 182 2.790 
SK30-16 16 131 0.746 SK40-50 50 189 3.115 
SK30-22 22 132 1.038 SK40-25.4 25.4 171 2.050 
SK30-27 27 135 1.474 SK50-16 

ISO50 

16 205 3.840 
SK30-32 32 151 2.101 SK50-22 22 208 3.852 

SK30-25.4 25.4 132 1.240 SK50-27 27 211 3.974 
SK40-16 

ISO40 

16 168 1.300 SK50-32 32 215 4.402 
SK40-22 22 171 2.042 SK50-40 40 219 5.276 
SK40-27 27 174 2.068 SK50-50 50 224 7.619 
SK40-32 32 178 2.679 SK50-25.4 25.4 210 3.872 

обозначение  размер оправки  
SK-00208-1 13 
SK-00208-2 16 
SK-00208-3 22 
SK-00208-4 27 
SK-00208-5 32 
SK-00208-6 40 
SK-00208-7 50 

 

Оправки комбинированные на конус Морзе для насадных торцевых фрез и 
насадных фрез с продольной шпонкой. 

ТИП 2340 Оправки для крепления торцевых фрез  

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 2360 Оправки для крепления торцевых фрез  

Оправки комбинированные на конус 7:24 для насадных торцевых фрез и 
насадных фрез с продольной шпонкой. 

 ТИП 2380 Ключ для оправок  комбинированных  ТИП  2320, ТИП 2340, ТИП 2360  
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 D, мм Обозначение  
 19, 20, 22  TPUN 090204 

 25, 27  TPUN 110304 
 30, 32, 40, 75  TPUN 160308 

50, 60, 63   TPUN 220412 

Обозначение КМ D, мм L, мм К-во пластин Обозначение КМ D, мм L, мм К-во пластин 
MX/MS3190M 

 КМ3  

  19  

 122,7  

 2 

MX/MS4190M 

 КМ4 

 19 

 157,7 

 2 

MX/MS3200M  20 MX/MS4200M  20 
MX/MS3220M  22 MX/MS4220M  22 
MX/MS3250M  25 MX/MS4250M  25 
MX/MS3270M  27 MX/MS4270M  27 
MX/MS3300M  30 MX/MS4300M  30 
MX/MS3320M  32 MX/MS4320M  32 

 3 
MX/MS3400M  40 

 3 
MX/MS4400M  40 

MX/MS3500M  50 MX/MS4500M  50 
 4 

MX/MS3600M  60 
 4 

MX/MS4600M  60 
MX/MS3630M  63 MX/MS4630M  63 

 5 
    MX/MS4750M  75 

  D, мм  Обозначение 
19, 20, 22   TPUN 090204 

25, 27   TPUN 110304 
 30, 32, 40, 75  TPUN 160308 

 50, 60, 63  TPUN 220412 

Обозначение 7:24 D, мм L, мм К-во пластин  D1, мм 
MX40190M 

 7:24 40 

 19 

 154.7 

 2 

 44.45 

MX40200M  20 
MX40220M  22 
MX40250M  25 
MX40270M  27 
MX40300M  30 
MX40320M  32 
MX40400M  40 

 3 
MX40500M  50 
MX40600M  60 

 4 
MX40630M  63 
MX40750M  75  5 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 3560 Фрезы концевые 

Фрезы концевые с механическим креплением твердосплавных многогранных пластин.

Размер пластин в зависимости от диаметра оправки. 

 ТИП 3580 Фрезы концевые 

Фрезы концевые с механическим креплением твердосплавных многогранных пластин.

Размер пластин в зависимости от диаметра оправки. 
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Обозначение  
BT_NO.S-L1 L2, мм L, мм D, мм D1, мм Резьба затяжки Вес, кг

BT30-B10-45 14.5 107.9 10.094 

31.75 M12 

0.60 
BT30-B12-45 18.5 111.9 12.065 0.60 
BT30-B16-45 24 117.4 15.733 0.70 
BT30-B18-45 32 125.4 17.780 0.82 
BT40-B10-45 

14.5 
124.9 

10.094 

44.45 M16 

1.40 
BT40-B10-120 199.9 1.76 
BT40-B12-45 18.5 128.9 12.065 1.34 
BT40-B16-32 

24 

121.4 

15.733 

1.40 
BT40-B16-45 134.4 1.45 
BT40-B16-75 164.4 1.55 
BT40-B16-90 179.4 1.40 
BT40-B18-45 

32 
142.4 

17.780 
1.70 

BT40-B18-75 172.4 1.76 
BT45-B16-90 

24 
196.8 

15.733 51.75 M20 
2.30 

BT45-B16-100 206.8 2.40 
BT50-B10-45 

14.5 
161.3 

10.094 

69.85 M24 

3.60 
BT50-B10-100 216.3 3.80 
BT50-B12-45 18.5 165.3 12.065 3.60 
BT50-B16-45 

24 

170.8 

15.733 

3.65 
BT50-B16-60 185.8 3.70 
BT50-B16-75 200.8 3.74 
BT50-B16-90 215.8 3.78 
BT50-B18-45 32 178.8 17.780 3.70 

Обозначение  
DIN69871.А_ × NO.S-L1 L2, мм L, мм D, мм D1, мм Резьба затяжки

DIN69871.А40-B6-32    10 110.4 6.35 

 
44.45 M16 

DIN69871.А40-B10-32 
14.5 

114.9  
10.094 DIN69871.А40-B10-45 127.9 

DIN69871.А40-B12-32 
18.5 

118.9 
12.065 

DIN69871.А40-B12-80 166.9 
DIN69871.А40-B16-26 

24 
118.4 

 
15.733 DIN69871.А40-B16-32 124.4 

DIN69871.А40-B16-45 137.4 
DIN69871.А40-B18-32 

32 
132.4 

17.780 
DIN69871.А40-B18-45 145.4 
DIN69871.А40-B22-32 40.5 140.9 21.793 
DIN69871.А40-B24-32 50.5 150.9 23.825  
DIN69871.А50-B16-45 24 170.8 15.733 

69.85 M24 
DIN69871.А50-B18-45 32 178.8  17.780 
DIN69871.А50-B22-60 40.5 202.3 21.793 
DIN69871.А50-B24-60 50.5 212.3 23.825 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

Оправки переходные ВТ для сверлильных патронов. 

 ТИП 3820 Оправки переходные ВТ для сверлильных патронов 

 ТИП 3820 Оправки переходные DIN69871 для сверлильных патронов 

Оправки переходные DIN69871 для сверлильных патронов.
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Обозначение DIN69871._× M-L1 L, мм Вес, кг 
DIN69871.A40×1-1/2"-18-40  120.40 1.4 
DIN69871.A40×1-1/2"-18-50 130.40 3.2 
DIN69871.A40×1-1/2"-18-63  143.40 3.4 
DIN69871.A45×1-1/2"-18-50 144.45 3.0 
DIN69871.A50×1-1/2"-18-35  148.25 3.7 
DIN69871.A50×1-1/2"-18-50 163.60 4.0 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение BT × M-L1 L, мм Вес, кг 
BT30×7/8"-20-45 

122.4 
1.4 

BT30×1-1/2"-18-45 1.4 
BT40×7/8"-20-75 

188.8 
4.3 

BT40×1-1/2"-18-75 5.0 
BT50×7/8""-18-80 

193.8 
4.7 

BT50×1-1/2"-18-80 5.2 

Обозначение  
BT_ × d-L1 L, мм D, мм D1, мм L2, мм L3, мм Вес, кг 

BT30×6-50 98.4 
25 

31.75 

18 

—  

0.66 
BT30×6-60 

108.4 
0.72 

BT30×8-60 28 0.80 
BT30×10-60 

35 20 
0.83 

BT30×10-80 128.4 0.83 
BT30×12-60 

108.4 
42 

22.5 
0.88 

BT30×14-60 44 1.02 
BT30×17-75 

123.4 
48 

24 
1.04 

BT30×18-75 50 1.26 
BT30×20-75 52 25 1.36 
BT30×25-90 138.4  65 24 25 1.50 
BT40×6-50 115.4  25 

44.45 

18 

 — 

0.96 
BT40×6-60 125.4  25 0.98 
BT40×8-50  115.4 28 1.00 
BT40×10-63 

128.4 

35 20 1.08 
BT40×12-63 42 

22.5 
1.20 

BT40×14-63 44 1.22 
BT40×46-63 

48 
24 

1.24 
BT40×16-70 135.4 1.30 
BT40×18-63 

128.4 
50 1.36 

BT40×20-63 
52 25 

1.36 
BT40×20-70 135.4 2.10 
BT40×25-90 155.4 

65 
24 

25 
2.07 

BT40×25-100 
165.4 

2.08 
BT40×32-100 

72 28 
2.25 

BT40×32-110 175.4 2.30 
BT40×40-120 185.4 

90 30 32 
2.50 

BT40×40-140 205.4 2.80 
BT50×6-63 

164.8 
25 

 69.85 

18 

—  

3.20 
BT50×8-63 28 3.23 
BT50×10-63 35 20 3.24 
BT50×12-80 

181.8 
42 22.5 3.36 

BT50×16-80 48 24 3.48 
BT50×20-80 52 25 3.52 

BT50×25-100 201.8 

65 
24 

25 

4.28 
BT50×25-105 206.8 4.30 
BT50×25-150 251.8 4.35 
BT50×25-200 301.8 4.40 
BT50×32-100 201.8 

72 28 
4.44 

BT50×32-105 206.8 4.56 
BT50×40-115 216.8 

90 30 32 
4.58 

BT50×40-120 
221.8 

4.58 
BT50×42-120 4.60 
BT50×50-150 251.8 100 35 35 4.90 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 3840 Хвостовики для головок расточных 

Хвостовики  7:24   30-50  MAS 403-ВТ, DIN69871 для головок расточных ТИП 1320.

 ТИП 3860 Оправки ВТ для крепления концевых фрез 
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Обозначение  
DIN69871.А × d-L1 L, мм D, мм D1, мм L2, мм L3, мм Вес, кг 

    DIN69871.А30 х 6-50    

97.8 

25 

31.75 

18 

—  

0.58 
    DIN69871.А30 х 8-50    28 0.64 
    DIN69871.А30 х 10-50   35 20 0.72 
    DIN69871.А30 х 12-50   42 22.5 0.80 
    DIN69871.А30 х 16-50   48 24 0.96 
    DIN69871.А40 х 6-50     118.4 

25 

44.45 

18 

 — 

0.92 
    DIN69871.А40 х 6-100   168.4 2.40 
    DIN69871.А40 х 8-50     118.4 

28 
0.96 

    DIN69871.А40 х 8-100    168.4 2.40 
    DIN69871.А40 х 10-50    118.4 

35 20 
2.00 

    DIN69871.А40 х 10-100 168.4 2.30 
    DIN69871.А40 х 12-50    

118.4 
42 

22.5 
1.12 

    DIN69871.А40 х 14-50    44 1.12 
    DIN69871.А40 х 16-63    

131.4 
48 

24 
1.20 

    DIN69871.А40 х 18-63    50 1.20 
    DIN69871.А40 х 20-63    52 25 1.32 
    DIN69871.А40 х 25-100 

168.4 
65 

24 
2.04 

    DIN69871.А40 х 32-100 72 2.24 
    DIN69871.А40 х 40-100  188.4 90 30 2.40 
    DIN69871.А50 х 6-63      

164.75 

25 

 
69.85 

18 
25 3.30 

    DIN69871.А50 х 8-63      28 28 3.40 
    DIN69871.А50 х 10-63     35 20 32 3.42 
    DIN69871.А50 х 12-63     42 

22.5 

 — 

3.42 
    DIN69871.А50 х 14-63     44 3.44 
    DIN69871.А50 х 16-63     48 

24 
3.46 

    DIN69871.А50 х 18-63     50 3.48 
    DIN69871.А50 х 20-63     52 25 4.24 
    DIN69871.А50 х 25-80     181.75  65 

24 
25 4.40 

    DIN69871.А50 х 32-100   
201.75 

72 28 4.52 
    DIN69871.А50 х 40-100   

90 30 32 
4.54 

    DIN69871.А50 х 40-100   221.75 4.72 
    DIN69871.А50 х 40-100   226.75 100 35 35 4.62 
    DIN69871.А50 х 63-100   251.75 125 40 40 4.90 

Обозначение  
BTxMS.NO.T-L1  L, мм D, мм D1, мм Вес, кг 

BT30xMS1-45    93.4 25 
31.75 

0.55 
BT30xMS2-60    108.4 32 0.90 
BT30xMS3-80    128.4 40 0.90 
BT40xMS1-45    110.4 25 

44.45 

1.20 
BT40xMS2-50    115.4 32 1.55 
BT40xMS2-60    125.4 32 1.65 
BT40xMS3-70    135.4 40 1.80 
BT40xMS3-75    140.4 40 1.90 
BT40xMS4-90    155.4 48 2.30 
BT40xMS4-95    160.4 48 2.40 
BT40xMS4-135 200.4 48 2.65 
BT45xMS1-120 202.8 25 

57.15 

1.90 
BT45xMS2-120 202.8 32 2.30 
BT45xMS3-120 202.8  40 2.40 
BT45xMS4-98    180.8 48 2.40 
BT50xMS1-45    146.8 25 

69.85 

4.10 
BT50xMS2-50    151.8 32 4.00 
BT50xMS2-60    161.8 32 4.20 
BT50xMS2-120 221.8 32 4.30 
BT50xMS3-65    166.8 40 4.20 
BT50xMS3-75    176.8 40 4.30 
BT50xMS3-120 221.8 40 4.40 
BT50xMS3-135 236.8 40 4.46 
BT50xMS3-150 251.8 40 4.68 
BT50xMS4-85    186.8 48 4.80 
BT50xMS4-95    196.8 48 5.00 
BT50xMS5-105 206.8 63 5.00 
BT50xMS5-108 209.8 63 5.06 

 ТИП 3860 Оправки DIN69871 для крепления концевых фрез 

 ТИП 3880 Втулки ВТ переходные для инструментов с лапкой 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 
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Обозначение  
DIN69871.А_× MW.NO.T-L1  L, мм D, мм D1, мм Вес, кг 

DIN69871.А40 × MW1-45   113.4 25 

44.45 

1 
DIN69871.А40 × MW2-60    128.4 32 1 
DIN69871.А40 × MW3-70    138.4 40 3 
DIN69871.А40 × MW3-80    148.4 40 2 
DIN69871.А40 × MW3-100 168.4 40 2 
DIN69871.А40 × MW4-90    158.4 48 3 
DIN69871.А40 × MW4-100 168.4 48 

69.85 

2 
DIN69871.А40 × MW4-120 188.4 48 2 
DIN69871.А50 × MW1-45    146.8 25 1 
DIN69871.А50 × MW2-45    146.8 32 1 
DIN69871.А50 × MW2-60    161.8 32 1 
DIN69871.А50 × MW3-60    161.8 40 1 
DIN69871.А50 × MW3-80    181.8 40 1 
DIN69871.А50 × MW4-80    181.8 48 3 
DIN69871.А50 × MW4-90    191.8 48 2 
DIN69871.А50 × MW4-120 221.8 48 2 
DIN69871.А50 × MW5-100 201.8 61 3 
DIN69871.А50 × MW5-120 221.8 61 2 

Обозначение 
DIN6987XMS.NO.T-L1 L , мм D, мм D1, мм Вес, мм

DIN69871.30XMS1-50    97.8 25 
31.75 

0.55 
DIN69871.30XMS2-60    107.8 32 0.80 
DIN69871.30XMS3-75    122.8 40 0.85 
DIN69871.40XMS1-45    113.4 25 

44.45 

1.20 
DIN69871.40XMS1-50    118.4 25 1.30 
DIN69871.40XMS2-50    118.4 32 1.50 
DIN69871.40XMS2-60    128.4 32 1.56 
DIN69871.40XMS3-70    138.4 40 1.80 
DIN69871.40XMS4-95    163.4 48 2.40 
DIN69871.40XMS5-125 193.4 63 3.80 
DIN69871.50XMS1-45    146.75 25 

69.85 

4.05 
DIN69871.50XMS2-60    161.75 32 4.40 
DIN69871.50XMS3-65    166.75 40 4.50 
DIN69871.50XMS4-95    196.75 48 4.90 
DIN69871.50XMS5-100 201.75 61 5.10 
DIN69871.50XMS5-105 206.75 61 5.15 

Обозначение  
BT x MW.NO.T-L1 L , мм D, мм D1, мм Вес, кг 

BT40 x MW1-45    110.4 25 

44.45 

1 
BT40 x MW2-60    125.4 32 1 
BT40 x MW3-75    140.4 40 2 
BT40 x MW3-90    155.4 40 2 
BT40 x MW4-95    160.4 48 3 
BT40 x MW4-100 165.4 48 2 
BT50 x MW1-45    146.8 25 

69.85 

1 
BT50 x MW2-45    146.8 32 1 
BT50 x MW2-60    161.8 32 1 
BT50 x MW3-60    161.8 40 1 
BT50 x MW3-75    176.8 40 1 
BT50 x MW4-80    181.8 48 3 
BT50 x MW4-100 201.8 48 2 
BT50 x MW5-100 201.8 63 3 
BT50 x MW5-120 221.8 63 2 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 3880 Втулки DIN69871 переходные для инструментов с лапкой 

 ТИП 3900 Втулки переходные для инструмента с резьбовой затяжкой  

Втулки переходные с конуса 7:24 на Конус Морзе для инструмента с резьбовой затяжкой 
хвостовика. 

Рис. 1 применяется при необходимости фиксировать инструмент изнутри винтом с головкой внутренний шестигранник. 
Рис. 2 применяется при необходимости фиксировать инструмент стандартным штревелем (необходимо указывать при заказе). 
Рис. 3 применяется при необходимости фиксировать инструмент длинным штревелем (необходимо указывать при заказе). 21



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обозначение BT_ х d-L1 D, мм D1, мм Вес, кг 
BT30X13-55    28 

31.75 

1.00 
BT30X16-55    32 1.00 
BT30X16-100 32 1.20 
BT30X22-55    40 1.20 
BT30X22-100 40 1.40 
BT30X27-55    48 1.20 
BT30X27-100 48 2.00 
BT30X32-60    58 1.50 
BT30X32-100 58 2.60 
BT30X40-60    70 2.30 
BT30X40-100 70 3.50 
BT40X13-55    28 

44.45 

1.00 
BT40X16-55    32 1.20 
BT40X16-100 32 1.50 
BT40X22-55    40 1.25 
BT40X22-100 40 1.85 
BT40X27-55    48 1.50 
BT40X27-100 48 2.00 
BT40X32-60    58 1.50 
BT40X32-100 58 2.30 
BT40X40-60    70 2.00 
BT40X40-100 70 3.00 
BT50X13-63    28 

69.85 

3.50 
BT50X16-63    32 3.60 
BT50X16-100 32 4.00 
BT50X22-70    40 3.70 
BT50X22-100 40 4.00 
BT50X27-70   48 4.00 
BT50X27-100 48 4.40 
BT50X32-70    58 4.20 
BT50X32-100 58 4.70 
BT50X40-75    70 4.50 
BT50X40-100 70 5.50 
BT50X50-75  90 4.60 
BT50X50-125 90 7.20 

Обозначение DIN69871.A_x d-L1 D, мм D1, мм Вес, кг 
DIN69871.30X13-55    28 

31.75 

1.00 
DIN69871.30X16-55    32 1.00 
DIN69871.30X16-100 32 1.20 
DIN69871.30X22-55    40 2.00 
DIN69871.30X22-100 40 3.50 
DIN69871.30X27-55    48 2.10 
DIN69871.30X27-100 48 4.30 
DIN69871.30X32-60    58 1.80 
DIN69871.30X32-100 58 2.60 
DIN69871.30X40-60    70 7.30 
DIN69871.30X40-100 70 3.50 
DIN69871.40X13-55    28 

44.45 

1.10 
DIN69871.40X16-55    32 1.20 
DIN69871.40X16-100 32 1.50 
DIN69871.40X22-55    40 1.23 
DIN69871.40X22-100 40 1.83 
DIN69871.40X27-55    48 1.30 
DIN69871.40X27-100 48 2.20 
DIN69871.40X32-60    58 1.50 
DIN69871.40X32-100 58 2.30 
DIN69871.40X40-60    70 1.80 
DIN69871.40X40-100 70 3.00 
DIN69871.50X13-63    28 

69.85 

3.50 
DIN69871.50X16-63    32 3.50 
DIN69871.50X16-100 32 3.80 
DIN69871.50X22-70    40 3.60 
DIN69871.50X22-100 40 4.00 
DIN69871.50X27-70    48 3.70 
DIN69871.50X27-100 48 4.40 
DIN69871.50X32-70    58 3.80 
DIN69871.50X32-100 58 4.70 
DIN69871.50X40-75    70 3.90 
DIN69871.50X40-100 70 5.30 
DIN69871.50X50-75    90 4.50 
DIN69871.50X50-125 90 7.20 

 ТИП 3960 Оправки для насадных торцевых фрез  

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

Оправки комбинированные на конус 7:24, для насадных 
торцевых фрез и насадных фрез с продольной шпонкой. 
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Обозначение BT_ х ER-L1 D, мм D1, мм Обозначение BT_ х ER-L1  D, мм D1, мм 
BT30 x ER16-70 28 

31.75 

BT45 x ER25-125 42 

57.15 

BT30 x ER20-70 35 BT45 x ER32-70 

50 
BT30 x ER25-70 42 BT45 x ER32-100 
BT30 x ER32-70 50 BT45 x ER32-120 
BT30 x ER40-80 63 BT45 x ER32-150 
BT40 x ER16-70 28 

44.45 

BT45 x ER40-80 

63 
BT40 x ER20-70 

35 

BT45 x ER40-100 
BT40 x ER20-90 BT45 x ER40-120 

BT40 x ER20-100 BT45 x ER40-150 
BT40 x ER20-135 BT45 x ER50-80 

78 
BT40 x ER20-150 BT45 x ER50-100 
BT40 x ER25-60 

42 

BT50 x ER16-70 
28 

69.85 
BT40 x ER25-70 BT50 x ER16-90 
BT40 x ER25-90 BT50 x ER16-135 

BT40 x ER25-100 BT50 x ER20-70 

35 
BT40 x ER25-125 BT50 x ER20-90 
BT40 x ER25-150 BT50 x ER20-135 
BT40 x ER32-70 

50 
BT50 x ER20-150 

BT40 x ER32-100 BT50 x ER20-165 
BT40 x ER32-150 BT50 x ER25-70 

42 BT40 x ER40-70 

63 

BT50 x ER25-135 
BT40 x ER40-80 BT50 x ER25-165 

BT40 x ER40-120 BT50 x ER32-70 

50 
BT40 x ER40-150 BT50 x ER32-80 
BT45 x ER16-70 28 

57.15 

BT50 x ER32-100 
BT45 x ER20-70 

35 

BT50 x ER32-120 
BT45 x ER20-90 BT50 x ER40-80 

63 
BT45 x ER20-100 BT50 x ER40-100 
BT45 x ER20-135 BT50 x ER40-120 
BT45 x ER25-70 

42 
BT50 x ER40-135 

BT45 x ER25-90 BT50 x ER50-90 
78 

BT45 x ER25-100 BT50 x ER50-120 
 

Обозначение  
DIN69871.А_× ER-L1  D, мм D1, мм Обозначение 

DIN69871.А_× ER-L1   D, мм D1, мм 

DIN69871.А30 × ER11-80 19 

31.75 

DIN69871.А40 × ER40-100 
63 

44.45 DIN69871.А30 × ER16-63 28 DIN69871.А40 × ER40-150 
DIN69871.А30 × ER20-63 35 DIN69871.А40 × ER50-100 78 
DIN69871.А30 × ER25-63 42 DIN69871.А50 × ER16-100 

28 

69.85 

DIN69871.А40 × ER11-80 19 

44.45 

DIN69871.А50 × ER16-160 
DIN69871.А40 × ER16-63 

28 

DIN69871.А50 × ER20-100 
35 DIN69871.А40 × ER16-70 DIN69871.А50 × ER20-135 

DIN69871.А40 × ER16-100 DIN69871.А50 × ER20-160 
DIN69871.А40 × ER16-120 DIN69871.А50 × ER25-70 

42 DIN69871.А40 × ER20-70 
35 

DIN69871.А50 × ER25-100 
DIN69871.А40 × ER20-100 DIN69871.А50 × ER25-150 
DIN69871.А40 × ER20-160 DIN69871.А50 × ER32-80 

50 DIN69871.А40 × ER25-60 

42 

DIN69871.А50 × ER32-120 
DIN69871.А40 × ER25-70 DIN69871.А50 × ER32-160 
DIN69871.А40 × ER25-100 DIN69871.А50 × ER40-80 

63 DIN69871.А40 × ER25-150 DIN69871.А50 × ER40-120 
DIN69871.А40 × ER32-70 

50 

DIN69871.А50 × ER40-160 
DIN69871.А40 × ER32-80 DIN69871.А50 × ER50-90 

78 
DIN69871.А40 × ER32-100 DIN69871.А50 × ER50-120 
DIN69871.А40 × ER32-150 DIN69871.А50 × ER50-160 
DIN69871.А40 × ER40-80 63 DIN69871.А50 × ER50-200 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 4000 Патроны цанговые ВТ  

 ТИП 4000 Патроны цанговые DIN69871

23



 
 
 
 

 
 
 
 
 

Обозначение BT_ x JM71-L1 d, мм D, мм D1, мм 
BT40 x JM7112-86    16 50 

44.45 

BT40 x JM7116-90    
22 56 BT40 x JM7116-100 

BT40 x JM7116-135 
BT40 x JM7120-100 

25 63 
BT40 x JM7120-105 
BT40 x JM7125-100 

32 70 BT40 x JM7125-105 
BT40 x JM7125-135 
BT40 x JM7132-115 42 90 
BT50 x JM7116-100 22 56 

96.85 

BT50 x JM7125-110 
32 70 

BT50 x JM7125-150 
BT50 x JM7132-120 

42 90 BT50 x JM7132-150 
BT50 x JM7132-165 

Обозначение  
DIN69871.A_ x JM71-L1  d, мм D, мм D1, мм 

DIN69871.A40 x JM7112-90   16 50 

44.45 

DIN69871.A40 x JM7116-100 
22 56 

DIN69871.A40 x JM7116-120 
DIN69871.A40 x JM7120-105 25 63 
DIN69871.A40 x JM7125-100 

32 70 DIN69871.A40 x JM7125-105 
DIN69871.A40 x JM7125-135 
DIN69871.A40 x JM7132-135 42 90 
DIN69871.A50 x JM7116-110 

22 56 

69.85 

DIN69871.A50 x JM7116-150 
DIN69871.A50 x JM7125-150 

32 70 
DIN69871.A50 x JM7125-165 
DIN69871.A50 x JM7132-120 

42 90 DIN69871.A50 x JM7132-150 
DIN69871.A50 x JM7132-165 

Обозначение     D        D1        D2       M       L       L1       L2   
LDD-30A (B)  13  9  13  M12  44  24  19 
LDD-40A (B)  17  14  19  M16  54  26  20 
LDD-45A (B)  21  17  23  M20  65  30  23 
LDD-50A (B)  25  21  28  M24  74  34  25 

Обозначение  D     D1    D2     M     L    L1    L2    H    H1  Q град 
LDB-P30T(Q)  12,5  7  11  M12  43  23  18  5  2,5  30  45 
LDB-P40T(Q)  17  10  15  M16  60  35  28  6  3  30  45 
LDB-P45T(Q)  21  14  19  M20  70  40  31  8  4  30  45 
LDB-P50T(Q)  25  17  23  M24  85  45  35  10  5  30  45 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 4010 Патроны фрезерные ВТ

 ТИП 4010 Патроны фрезерные DIN69871

 ТИП 4060 Штревель DIN69871

Штревели этого типа предназначены для оснастки с 
хвостовиками по DIN69871. 

 ТИП 4080 Штревель MAS403-BT

Штревели этого типа предназначены для оснастки с хвостовиками MAS403-BT.

 24 



Обозначение d, мм Обозначение d, мм Обозначение d, мм Обозначение d, мм 
R801010M 1 R801045M 4.5 R801090M 9 R801160M 16 
R801015M 1.5 R801050M 5 R801100M 10 R801170M 17 
R801020M 2 R801055M 5.5 R801110M 11 R801180M 18 
R801025M 2.5 R801060M 6 R801120M 12 R801190M 19 
R801030M 3 R801065M 6.5 R801130M 13 R801200M 20 
R801035M 3.5 R801070M 7 R801140M 14 R801210M 21 
R801040M 4 R801080M 8 R801150M 15 R801220M 22 

Обозначение d, мм  Обозначение d, мм  Обозначение  d, мм Обозначение d, мм  
5C01010M 1.0 5C01080M 8.0 5C01150M 15.0 5C01220M 22.0 
5C01020M 2.0 5C01090M 9.0 5C01160M 16.0 5C01230M 23.0 
5C01030M 3.0 5C01100M 10.0 5C01170M 17.0 5C01240M 24.0 
5C01040M 4.0 5C01110M 11.0 5C01180M 18.0 5C01250M 25.0 
5C01050M 5.0 5C01120M 12.0 5C01190M 19.0 5C01260M 26.0 
5C01060M 6.0 5C01130M 13.0 5C01200M 20.0 5C01270M 27.0 
5C01070M 7.0 5C01140M 14.0 5C01210M 21.0 5C01280M 28.0 

Обозначение d, мм Обозначение  d, мм Обозначение  d, мм Обозначение d, мм 
5C03030M 3.0 5C03065M 6.5 5C03110M 11.0 5C03180M 18.0 
5C03035M 3.5 5C03070M 7.0 5C03120M 12.0 5C03190M 19.0 
5C03040M 4.0 5C03075M 7.5 5C03130M 13.0 5C03200M 20.0 
5C03045M 4.5 5C03080M 8.0 5C03140M 14.0 5C03210M 21.0 
5C03050M 5.0 5C03085M 8.5 5C03150M 15.0 5C03220M 22.0 
5C03055M 5.5 5C03090M 9.0 5C03160M 16.0 
5C03060M 6.0 5C03100M 10.0 5C03170M 17.0 

Обозначение  d, мм  Обозначение d, мм Обозначение d, мм Обозначение d, мм 
R802030M  3 R802050M 5 R802080M 8 R802120M 12 
R802035M  3.5 R802055M 5.5 R802090M 9 R802130M 13 
R802040M  4 R802060M 6 R802100M 10 
R802045M  4.5 R802070M 7 R802110M 11 

Обозначение   d, мм   Обозначение   d, мм   Обозначение  d, мм  Обозначение  d, мм 
R803030M 3 R803055M 5.5 R803090M 9 R803140M 14 
R803035M 3.5 R803060M 6 R803100M 10 R803150M 15 
R803040M 4 R803065M 6.5 R803110M 11 R803160M 16 
R803045M 4.5 R803070M 7 R803120M 12 
R803050M 5 R803080M 8 R803130M 13 

Обозначение d, мм Обозначение  d, мм Обозначение  d, мм Обозначение  d, мм 
5C02030M 3.0 5C02060M 6.0 5C02100M 10.0 5C02160M 16.0 
5C02035M 3.5 5C02065M 6.5 5C02110M 11.0 5C02170M 17.0 
5C02040M 4.0 5C02070M 7.0 5C02120M 12.0 5C02180M 18.0 
5C02045M 4.5 5C02075M 7.5 5C02130M 13.0 5C02190M 19.0 
5C02050M 5.0 5C02080M 8.0 5C02140M 14.0 
5C02055M 5.5 5C02090M 9.0 5C02150M 15.0 d, мм L, мм Биение, мм  

1.0-1.5 6.35 

 0.013 
> 1.5-3.0 12.7 
> 3.0-10.0 25.4 
>10.0-16.0 38.1 
>16.0-20.0 50.8 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 0020 Цанги серии R8

1. Материал: 65 Mn 
2. Твердость: в крепежной части HRC55-60, в эластичной части HRC40-45 
3. Цанги предназначены для применения со всеми станками шпиндель которых имеет 
стандарт R8 и прочей вспомогательной оснасткой. Цанги различаются по профилю для 
зажима круглых, четырехгранных шестигранных профилей. 
Цанги R8 для круглого профиля. 

Цанги R8 для круглого профиля. 

Цанги R8 для шестигранного профиля. 

 ТИП 0010 Цанги серии 5С

1. Материал: 65 Mn 
2. Твердость: в крепежной части HRC55-60, в эластичной части HRC40-45 
3. Цанги предназначены для применения со всеми станками шпиндель которых имеет 
стандарт 5С и прочей вспомогательной оснасткой. Цанги различаются по профилю для 
зажима круглых, четырехгранных и шестигранных профилей.
Цанги 5С для круглого профиля. 

Стандартно поставляется набор из 15 цанг: 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28 мм 

Цанги 5С для четырехгранного профиля. 

Стандартно поставляется набор из 10 цанг: 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18 мм

Цанги 5С для четырехгранного профиля. 

Стандартно поставляется набор из 12 цанг: 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22 мм

Норма точности 
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Тип d H7 D D1 D2 L L1 L2 L3 Рабочий диапазон
ER8 0.5-5.0 8 8.5 6.5 13.5 2.7 1.5 1.2 0.5 
ER11 1.0-7.0 11 11.5 9.5 18.0 3.8 2.5 2.0 0.5 

ER16 
1.0-2.0 16 17 13.8 27.5 6.26 4.0 2.7 0.5 

>2.0-10.0 16 17 13.8 27.5 6.26 4.0 2.7 1.0 

ER20 
1.0-2.5 20 21 17.4 31.5 6.36 4.8 2.8 0.5 

>2.5-13.0 20 21 17.4 31.5 6.36 4.8 2.8 1.0 

ER25 
1.0-2.5 25 26 22.0 34.0 6.66 5.0 3.1 0.5 

>2.5-16.0 25 26 22.0 34.0 6.66 5.0 3.1 1.0 

ER32 
2.0-2.5 32 33 29.2 40.0 7.16 5.5 3.6 0.5 

>3.5-26.0 32 33 29.2 40.0 7.16 5.5 3.6 1.0 
ER40 3.0-26.0 40 41 36.2 46.0 7.66 7.0 4.1 1.0 

ER50 
6.0-10.0 50 52 64.0 60.0 12.6 8.5 5.5 1.0 

>10.0-34.0  50 52 64.0 60.0 12.6 8.5  5.5 2.0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм 
ER8010M 1 ER8025M 2.5 ER8040M 4     
ER8015M 1.5 ER8030M 3 ER8045M 4.5     
ER8020M 2 ER8035M 3.5 ER8050M 5     

Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм 
ER11010M 1 ER11025M 2.5 ER11040M 4 ER11055M 5.5 
ER11015M 1.5 ER11030M 3 ER11045M 4.5 ER11060M 6 
ER11020M 2 ER11035M 3.5 ER11050M 5 ER11070M 7 

Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм 
ER16010M 1 ER16025M 2.5 ER16050M 5 ER16080M 8 
ER16015M 1.5 ER16030M 3 ER16060M 6 ER16090M 9 
ER16020M 2 ER16040M 3.5 ER16070M 7 ER16100M 10 

Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм 
ER20010M 1 ER20030M 3 ER20070M 7 ER20110M 11 
ER20015M 1.5 ER20040M 4 ER20080M 8 ER20120M 12 
ER20020M 2 ER20050M 5 ER20090M 9 ER20130M 13 
ER20025M 2.5 ER20060M 6 ER20100M 10   

Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм 
ER25010M 1 ER25040M 4 ER25090M 9 ER25140M 14 
ER25015M 1.5 ER25050M 5 ER25100M 10 ER25150M 15 
ER25020M 2 ER25060M 6 ER25110M 11 ER25160M 16 
ER25025M 2.5 ER25070M 7 ER25120M 12     
ER25030M 3 ER25080M 8 ER25130M 13     

Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм 
ER32020M 2 ER32060M 6 ER32120M 12 ER32180M 18 
ER32025M 2.5 ER32070M 7 ER32130M 13 ER32190M 19 
ER32030M 3 ER32080M 8 ER32140M 14 ER32200M 20 
ER32035M 3.5 ER32090M 9 ER32150M 15     
ER32040M 4 ER32100M 10 ER32160M 16     
ER50130M 5 ER32110M 11 ER32170M 17   

Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм 
ER40030M 3 ER40090M 9 ER40150M 15 ER40210M 21 
ER40040M 4 ER40100M 10 ER40160M 16 ER40220M 22 
ER40050M 5 ER40110M 11 ER40170M 17 ER40230M 23 
ER40060M 6 ER40120M 12 ER40180M 18 ER40240M 24 
ER40070M 7 ER40130M 13 ER40190M 19 ER40250M 25 
ER40080M 8 ER40140M 14 ER40200M 20 ER40260M 26 

Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм Маркировка мм 
ER50060M 6 ER50140M 14 ER50220M 22 ER50300M 30 
ER50070M 7 ER50150M 15 ER50230M 23 ER50310M 31 
ER50080M 8 ER50160M 16 ER50240M 24 ER50320M 32 
ER50090M 9 ER50170M 17 ER50250M 25 ER50330M 33 
ER50100M 10 ER50180M 18 ER50260M 26 ER50340M 34 
ER50110M 11 ER50190M 19 ER50270M 27     
ER50120M 12 ER50200M 20 ER50280M 28     
ER50130M 13 ER50210M 21 ER50290M 29     

d L 
Биение, мм 

Класс I Класс II 
1.0-1.6 6 

0.010 0.015 
>1.6-3.0 10 
>3.0-6.0 16 
>6.0-10.0 25 

>10.0-18.0 40 
0.015 0.020 >18.0-26.0 50 

>26.0-30.0 60 
>30.0-34.0 80 0.020 0.030 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 0700 Цанги серии ER

Цанги серии ER, по DIN6499B 
 
1. Изготовлены из специальной упругой стали. 
2. Сила зажима обеспечивает высокую точность. 
3. Используются с фрезерными, сверлильными, резьбонарезными, шлифовальными и 
прочими станками. 

ТИП 0700 Цанги серии ER, по DIN6499B. 

ER8 ER11

ER16 ER20

ER32ER25 

ER40 ER50

Норма точности
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Обозначение B, мм L, мм Вид  Применение 
S 17  17  110  A  ER11 
S 25  25  120  A  ER16 
S 30  30  130  A  ER20 

S 38-42  38-42  168  B  ER25 
S 45-52  45-52  190  B  ER32 
S 55-63  55-63  210  B  ER40 
S 68-72  68-72  230   B    
S 78-75  78-85  240  B  ER50 

S 100-110 100-110   250  B    

Маркировка  К-во  d, мм  Конус  Вес, кг  
R8-ER16/8  

8 2, 3, 4, 5, 6, 
7, 8, 10 

R8 0.92 
30-ER16/8  7;24 30 0.76 
40-ER16/8  7:24 40 1.30 
50-ER16/8  7:24 50 2.48 

MS2-ER16/8  MS2 0.89 
MS3-ER16/8  MS3 1.02 
MS4-ER16/8  MS4 1.28 

Маркировка  К-во  d, мм  Конус  Вес, кг  
R8-ER25/6 

6 4, 6, 8, 10, 
12, 16 

R8 1.20 
30-ER25/6 7;24 30 1.08  
40-ER25/6 7:24 40 1.35 
50-ER25/6  7:24 50 2.78 

MS2-ER25/6  MS2 1.00 
MS3-ER25/6 MS3 1.10 
MS4-ER25/6 MS4 1.40 
R8-ER25/10 

10 
3, 4, 5, 6, 8, 
10, 12, 14, 

15, 16 

R8 1.53 
30-ER25/10 7;24 30 1.37  
40-ER25/10 7:24 40 1.72 
50-ER25/10  7:24 50 3.11 

MS2-ER25/10  MS2 1.27 
MS3-ER25/10 MS3 1.40 
MS4-ER25/10 MS4 1.66 

Маркировка  К-во  d, мм  Конус  Вес, кг  
 R8-ER32/6 

6 6, 8, 10, 12, 
16, 20 

R8 1.81 
 30-ER32/6 7:24 30 1.66 
 40-ER32/6 7:24 40 2.00 
 50-ER32/6 7:24 50 3.38 

 MS3-ER32/6 MS3 1.72 
 MS4-ER32/6 MS4 1.98 
 MS5-ER32/6 MS5 2.86 
R8-ER32/12 

12 

3, 4, 5, 6, 8, 
10, 12, 14, 
15, 16, 18, 

20 

R8 2.89 
30-ER32/12 7:24 30 2.74 
40-ER32/12 7:24 40 2.94 
50-ER32/12 7:24 50 4.43 

MS3-ER32/12 MS3 2.81 
MS4-ER32/12 MS4 3.12 
MS5-ER32/12 MS5 4.00 

Конус патрона  Резьба в хвостовике  
R8 7/16"-20UNF 

7:24 30 M12 X 1.75 
7:24 40 M16 X 2.0 
7:24 50 M24 X 3.0 

MS2 M10 X 1.5 
MS3 M12 X 1.75 
MS4 M16 X 2.0 
MS5 M20 X 2.5 

Маркировка  К-во  d, мм  Конус  Вес, кг  
 R8-ER40/8 

8 
3, 5, 8, 12, 
15, 18, 22, 

26 

R8 2.93 
 30-ER40/6 7:24 30 2.77 
 40-ER40/8 7:24 40 2.97 
 50-ER40/8 7:24 50 3.64 

 MS3-ER40/8 MS3 2.53 
 MS4-ER40/8 MS4 2.92 
 MS5-ER40/8 MS5 3.63 
R8-ER40/15 

15 

3, 4, 5, 6, 8, 
10, 12, 14, 
15, 16, 18, 
20, 22, 24, 

26 

R8 4.55 
30-ER40/15 7:24 30 4.25 
40-ER40/15 7:24 40 4.60 
50-ER40/15 7:24 50 5.99 

MS3-ER40/15 MS3 4.34 
MS4-ER40/15 MS4 4.66 
MS5-ER40/15 MS5 5.49 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 0740 Ключ для цанговых патронов 

Предназначен для затягивания гаек цанговых патронов. 

 ТИП 0760 Патроны цанговые с набором цанг ER 

Патроны цанговые с набором цанг ER: R8; КМ2-КМ5; 7:24 30-50 DIN2080. 
В набор входит: патрон цанговый, набор цанг и ключ.  
Упакован в деревянный или пластиковый кейс. 

ER16 

Заказная комплектация 
ER16 (12)  1, 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 мм 

ER25 ER32

ER40 

Заказная комплектация 
ER40 (24):  3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 
21, 22, 23, 24, 25, 26 мм 

Заказная комплектация 
ER25 (15):  2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 мм 
ER25 (18):  1, 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 мм 

Заказная комплектация 
ER32 (18):  3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 мм 
ER32 (21):  2, 2.5, 3, 3.5, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 мм

Резьба в хвостовике

1. Вложите цангу в гайку под углом и проверните, слегка прижимая к гайке, до зацепления паза 
за эксцентриковый выступ. 
2. Окончательно вдавите цангу в гайку и вложите в цанговый патрон. Вставьте фрезу в 
отверстие и затяните ключом. 
3. При смене фрезы или цанги все действия необходимо повторить в обратном порядке. 

Инструкция по установке цанг и гаек серий ER.
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Обозначение D, мм D1, мм D2, мм d, мм T L, мм Цанги 
ER16-D140  22  45  35  16  M22x1.5  25  ER16 
ER25-D210  72  100  84  25  M32x1.5  36  ER25 
ER25-D250  52  102  75  25  M32x1.5  36  ER25 

ER25-BZ300  100  132  115  25  M32x1.5  34  ER25 
ER32-55  55  80  66  32  M40x1.5  42  ER32 
ER32-72  72  100  84  32  M40x1.5  42  ER32 
ER32-95  95  125  66  32  M40x1.5  42  ER32 

ER32-100  100  132  82  32  M40x1.5  42  ER32 
ER32-132  132  163  145  32  M40x1.5  42  ER32 

 
 
 
 

Обозначение d, мм D, мм L, мм Обозначение d, мм D, мм L, мм 
JM7116040M 4 

22 50 

JM7116100M 10 

22 50 
JM7116050M 5 JM7116120M 12 
JM7116060M 6 JM7116140M 14 
JM7116080M 8 JM7116160M 16 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Обозначение d, мм D, мм L, мм Обозначение d, мм D, мм L, мм 
JM7112040M 4 

16 45 
JM7112080M 8 

16 45 JM7L112050M 5 JM7L112100M 10 
JM7112060M 6 JM7L112120M 12 

Обозначение d, мм D, мм L, мм Обозначение d, мм D, мм L, мм 
JM7116A040M 4 

22 50 

JM7116A100M 10 

22 50 
JM7116A050M 5 JM7116A120M 12 
JM7116A060M 6 JM7116A140M 14 
JM7116A080M 8 JM7116A160M 16 

Обозначение d, мм D, мм L, мм Обозначение d, мм D, мм L, мм 
JM7120040M 4 

25 60 

JM7120120M 12 

25 60 
JM7120050M 5 JM7120140M 14 
JM7120060M 6 JM7120160M 16 
JM7120080M 8 JM7120180M 18 
JM7120100M 10 JM7120200M 20 

Обозначение d, мм D, мм L, мм Обозначение d, мм D, мм L, мм 
JM7125040M 4 

32 65 

JM7125140M 14 

32 65 

JM7125050M 5 JM7125160M 16 
JM7125060M 6 JM7125180M 18 
JM7125080M 8 JM7125200M 20 
JM7125100M 10 JM7125250M 25 
JM7125120M 12     

Обозначение d, мм D, мм L, мм Обозначение d, мм D, мм L, мм 
JM7132060M 6 

42 80 

JM7132180M 18 

42 80 

JM7132080M 8 JM7132200M 20 
JM7132100M 10 JM7132250M 25 
JM7132120M 12 JM7132280M 28 
JM7132140M 14 JM7132300M 30 
JM7132160M 16 JM7132320M 32 

Обозначение d, мм D, мм L, мм Обозначение d, мм D, мм L, мм 
JM7132A060M 6 

42 80 

JM7132A180M 18 

42 80 

JM7132A080M 8 JM7132A200M 20 
JM7132A100M 10 JM7132A250M 25 
JM7132A120M 12 JM7132A280M 28 
JM7132A140M 14 JM7132A300M 30 
JM7132A160M 16 JM7132A320M 32 

d, мм L, мм Биение 
4-10 30 0.020 

10-20 50 0.025 
20-32 80 0.030 

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 0770 Патрон цанговый для крепления на шпиндель

 

Материал СТ45 
Твердость HRC 40-45 
Точность 0,02

ТИП 0920 Цанги серии  JM71

Цанги серии JM71 для патронов 
фрезерных. 
Материал: 65Mn.

JM7112 

JM7116 JM7116A

JM7120 JM7125

JM7132 JM7132A
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Маркировка Конус Размер D К-во цанг 
R8-JM7112 R8 

4, 5, 6, 8, 10, 12  50 6 

MS2-JM7112 MS2 
MS3-JM7112 MS3 
MS4-JM7112 MS4 
30-JM7112 ISO30 
40-JM7112 ISO40 

Маркировка Конус Размер D К-во цанг 
R8-JM7116 R8 

4, 5, 6, 8, 10, 12, 

14, 16 
56 8 

MS2-JM7116 MS2 
MS3-JM7116 MS3 
MS4-JM7116 MS4 
MS5-JM7116 MS5 
30-JM7116 ISO30 
40-JM7116 ISO40 
50-JM7116 ISO50 

Маркировка Конус Размер D К-во цанг 
R8-JM7120 R8 

4, 5, 6, 8, 10, 12, 

14, 16, 18, 20 
63 10 

MS2-JM7120 MS2 
MS3-JM7120 MS3 
MS4-JM7120 MS4 
MS5-JM7120 MS5 
30-JM7120 ISO30 
40-JM7120 ISO40 
50-JM7120 ISO50 

Маркировка Конус Размер D К-во цанг 
R8-JM7125 R8 

4, 5, 6, 8, 10, 12, 

14, 16, 18, 20, 

25 

70 11 

MS2-JM7125 MS2 
MS3-JM7125 MS3 
MS4-JM7125 MS4 
MS5-JM7125 MS5 
30-JM7125 ISO30 
40-JM7125 ISO40 
50-JM7125 ISO50 

Маркировка Конус Размер D К-во цанг 
MS2-JM7132 MS2 

4, 5, 6, 8, 10, 12, 

14, 16, 18, 20, 

25, 28, 30, 32 
90 

12 

MS3-JM7132 MS3 
MS4-JM7132 MS4 
MS5-JM7132 MS5 
30-JM7132 ISO30 
40-JM7132 ISO40 
50-JM7132 ISO50 

40-JM7132 ISO40 
6, 8, 10, 12, 

16, 20, 25 
7  

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА 

 ТИП 0940 Патрон фрезерный с набором цанг JM71

Патроны цанговые с набором цанг ER: R8; КМ2-КМ5; 7:24 30-50 DIN2080. 
Патрон фрезерный зажимает деталь с большой силой и обеспечивает 
высокую точность.  
Используется со шпинделями: R8, MS2-MS5, 7:24 30-50.  
Набор включает: патрон фрезерный, набор цанг и ключ для зажима.  
Упакован в деревянный кейс. 

JM7112 

JM7116 

JM7120 

JM7125 

JM7132 
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